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使用率/効率

溶接ワイヤー（mm）

溶接可能板厚（参考値）

溶接可能材質

全長(取手含む）

電源コード

本体重量

　　・Φ1.2mm　アルミワイヤー（5ｋｇ）　  アルミワイヤーはΦ1.2を推奨

　　・コンタクトチップ（Φ1.2×10/Φ1.0×5/Φ0.8×5）

　　・チップボディ×2、　・ノズル×3

　　・送給ローラー×２（Φ1.2/1.0）（Φ1.0/0.8）

　　・ガスホース（2M)

　　・ワイヤーブラシ、取扱説明書

5M

24kg

付属品

　　・MIGトーチ（2.5M)　　※アルミワイヤー、ソリッドワイヤー両対応。

　　・アースケーブル（3M)

　　・アーク溶接ホルダ（3M)

10～33V

60%/85%

アルミ（Φ1.0/1.2) 　鉄・ステン（Φ0.8/1.0）

約1～10mm（アルミ）

アルミ、鉄、ステンレス

奥行620×幅278×高さ470mm

WT-MIG225AL　製品仕様
単相200V

パルスミグ/Co2/MMA（アーク）

6.2KVA

28A

20～225A

インバーター直流パルスミグ溶接機 WT-MIG225AL

★母材の板厚を設定するだけで電流、電圧が自動で調整されます。（アルミ溶接のみ）

★アーク長等をダイヤルで調整してスパッターを少なくすることができます。（アルミ溶接のみ）

★Φ1.2mmのワイヤーで板厚約1～10mmまでのアルミ溶接が可能。

★軟鋼薄板溶接も可能。（厚み0.6mm～）

★1年保証付き（保証期間終了後も弊社にて修理対応致します）

※別途必要となる物（アルミ溶接の場合）
・アルゴンガスボンベ

・アルゴンガス流量調整器
・溶接面、皮手袋、グラインダー等。

マイクロコントロール式

WT-MIG225ALはアルミ溶接を目的として開発された半自動溶接機です。（鉄も溶接可能）

通常の半自動溶接機でもアルミワイヤー+アルゴンガスを使用してアルミ溶接が可能ですが不具合が起きやすく、

溶接する板厚毎の電流調整も難しい為、”半自動溶接機でアルミ溶接は難しい”と言われていました。

当溶接機ではそのような不具合を極力減らし、溶接する板厚毎の電流調整も楽にセッティングが可能です。

また、アーク長の調整が可能でそれにより、溶接中のスパッターを少なくすることができます。

他、軟鋼の薄板溶接も可能で、通常、1mm以下の薄板溶接はΦ0.6mmワイヤーを使用しますが、

当溶接機ではΦ0.8mmのワイヤーで溶接可能です。
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